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Fflreliggande uppfinning Mnffir sig till 
framstaJlning av halvkemisk flismassa, dvs. 
framst alining av fibermassa pa kemidk-me- 
kanisk vag med utgang fran flis. 

Det har tidigare foreslagits att f6rbattra 
massatillverkningen genom utnyttjande av ra 
flis for andamalet och genom att sonderdela 
denna flis till en massa av god kvalitet genom 
anvfindning av i och f8r sig kind utrustning, 
anordnad i viss bestamd kombination for 
massaframstallning. Fareliggande uppfinning 
har till andamal att forbattra denna tidigare 
foreslagna metod och den for dennas genom- 
forande anvanda anordningen, varigenom 
sdnderdelningen av flisen kan ske pa kemisk- 
mekanisk vag. 

Ett satt har tidigare fSresiagits, i enlighet 
med vilket ra flis forst impregneras med en 
kemisk losning under tryck och darefter 
bringas passera igenom en kontinuerlig skruv- 
press, sedan igenom en tvastegs raf- 
finerragsoperation, varvid materialet utsattes 
for inverkan av skivkvarnar, varpa den resul- 
terande massan slutligen silas och det i form 
av rejekt frftnskilda, grova materialet atercir- 
kuleras for att sSnderdeJas ytteriigare under 
det att det fina materialet som passerar silar- 
na bringas passera igenom en avskiljare av 
virvelrenartyp. 

Vidare ar genom den brittiska patentskrif- 
ten 741 980 ett forfarande £6r impregnering av 
flis kant, enligt vilket fdrfarande flis utsattes 
for tryck- och eventuellt skjuvkrafter i en me- 
kanisk press for hoppressning av flisens fi- 



berstraktur, varvid det hoppressade materia- 
let far expandera i en kemisk loaning, varige- 
nom losningen absorberas i fiherstrukturen 
och denna darigenom uppmjukas, innan det 
fibrdsa materialet underkastas varmebehand- 
ling och mekanisk raf flnering. 

Huvudandamalet med uppfinningen ar att 
astadkomma ett forenklat fdrfarande for 
framst alining av massa, varvid detta forfaran- 
de icke endast kan genomforas pa ett ekono- 
miskt satt ntan ocksa blir ef fektivare och ger 
mer tillf reds stall ande resultat samt dessutom 
kan till amp as med avseende pa ett stort antal 
olika traslag i ra form. 

Ett annat andamal med uppfinningen ar att 
m6jligg6ra framstillning av tramassa fran 
biandningar av olika traslag. 

Uppfinningen har vidare till andamal fram- 
stallning av en ljust fargad massa fran ra flis 
och ett ytteriigare findamal ar anvandning av 
vissa bestamda kemikalier i fdrbindelse med 
den mekaniska bearbetningen av flisen som 
ett hjfilpmedel for erhallande av en massa 
med onskad farg och av onskad kvalitet. 

I enlighet med uppfinningen astadkommes 
darfor ett forfarande for framstallning av 
halvkemisk flismassa, varvid torr flis forst 
bringas att passera en skruvpress for att dar- 
efter under utvidgning impregneras med en 
kemikalielosning, Lex. en loaning av nat- 
rlumperoxid ellcr natriumsulfit, den sa im- 
pregnerade flisen efter avrinning av 16s- 
ningsfiverskottet flnfdrdelas i en raffinator 
samt den resulterande massan silas, fran silen 
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avskllt grovt material aterf ores for att sonder- 
ddas ytterligare och det fina material som 
passerar ganom silea bringaB passera genom 
en virvclrenare, vilket forfarande kanneteck- 
nas av att flisen i en skruvpressanordning un- 
der kastas upprepade sammanpres'sningar och 
tryokavlastningar, varcf ter densaznma after 
en slntlig sammanpressning hringas att ex- 
pandera under tryckavlastning till atmosfars- 
tryck och dfirunder besprutas med kemikalie- 
losningen. 

Forfar andet enlzgt uppfinningen innebar ett 
vasentligt tekniskt framsteg i Jamforelse med 
vad som tidigare fir kant pa omradet, genom 
att bespmtningen med ett frytande, kemiakt 
konditioneringsmedel eliminerar behovet av 
ett tryckkorl, med darav foljande besparingar 
bade betraffande den ursprungliga inves- 
teringen och sjalva drif tsko stnadern a. 

Pa bifogade ritning, som visar en foredra- 
gen utforingsform av uppfinningen, Merges i 
form av ett schematiakt fiytschema den ut- 
rustning som i enlighet med uppfinningen 
kommer till anvandning vid ett kemiskt-me- 
kaniskt forfarande fdr fr am st alining av massa 
frftnr&flis. 

Vid beddmning av uppfinningen skall det 
£ orstas att den vi&ade utrnstningen ar anord- 
nad pa ett enhetligt sfitt inom ett givet utrym- 
me och att forfar andet inbegriper kontinuer- 
Iig forflyttning av ramaterialet fran det att det 
i form av ratt virke, traavf all, ribb, bakar och 
liknande infores i systemet och tills den far- 
diga massaprodukten laranar detta. Aven om 
nagon sadan icke ar visad pa ritningen sa 
skall det dock forstas att en flishnggmaskin 
ing&r som en del i den for forfar andets ge- 
nomfdrande anv&nda kombinationen av ut- 
rustning och foregar det forsta av de for forfa- 
randets genomfdrande angivna stegen. Salun- 
da matas det raa virket, avfall, etc forst till 
en hnggmaskin, dar det sSnderhugges eller 
uppdelas i relativt sma bitar. S&dana hugg- 
maskiner arbeta, aven om deras konstruktion 
kan variera i vissa detaljer, alia enligt samma 
princip. Det raa virket frammatas salunda till 
en huggmekanism, som kapar av tunna skivor 
fr&n anden pi kubben, baken eller annat ma- 
terial som kommer till anvandning. Dessa ski- 
vor ga sdnder i sma flisor eller bitar. Dessa 
flisor eller bitar nppsamlas och bilda det ma- 
terial, som bearbetas i enlighet med forfar an- 
det enligt uppfinningen. 

Den kontinuerligt arbetande skruvpressen 
fororsakar en nedbrytning av flismaterialet 
och ffflfigger dettas fiberstruktnr. En h5g 
grad av deflbrering och uppmjukning uppnas 
genom successivt anbringande och upphavan- 
de av tryck. Materialet ar, i det tillstand det 
uttages fr&n pressen, i utmarkt skick for att 



genomga ytterligare raffinering eller bear- 
betning i och for framstallning av en massa 
av slipmassatyp med hjalp av konventionella 
rafflnatorer. Det uttagna materialet ar dess- 
utom mycket torrt och poroat och aven i an- 
dra avseenden i utmarkt skick fdr att kunna 
absorber a fuktighet 

Detta forhallande drager man ford el av vid 
tQlampning av fdrfarandet enligt uppfinning- 
en och en kemisk-mekanisk massa framstalles 
utan anvandning av nagot tryckkarL Den raa 
flisen in matas direkt i en skruvpress 26. Ef- 
terhand som det uppmjukade flismaterialet 
utkommer fran skruvpressen besprutas det, i 
sitt torra expander ande tillstand sasom ovan 
beskrivHs, med en kemikalielosning, foretra- 
desvis natriumperoxidlosning. Pa detta satt 
kan flismaterialet grundligt och omsorgsfullt 
impregneras med en kemikalielosning utan 
att nagot tryckkarl behdver komma till an- 
vandning. Efter impregneringen fortsatter 
flismaterialet igenom anlaggningen till ett f or- 
radsrum med rdrlig botten 27, samtidigt tja- 
nande som filter, till en raffinator 28, till en 
silnmgsanordning 29 och darifran slutligen 
till en vtrvelrenare 81. 

Det samtidigt som niter tjanande forrads- 
mmmet med rdrlig botten utgdres av en be- 
hallare, vara botten i sin helhet ar utbildad 
med eller av skru vtranspor torer, anordnade 
pa sadant satt att vissa av dem eller samtliga 
kunna fas att rotera. Behallaren kan salunda 
sagas vara en fOtreringsanordning, utmstad 
med en perforerad metallbotten, med trans- 
portdrerna forflyttande flisen over den perfo- 
rerade bottnen. Resultatet harav blir att over- 
skott av vatska rinner av under kvarlamnande 
av del vis defibrerad flis, som fir mattad eller 
impregnerad med den kemiska losningen, vil- 
ket resulterar i en forsvagning av fibrernas 
kohesiva beskaffenhet avensom i en uppmjuk- 
ning av de naturliga fimnen som normalt om- 
giva och tringa in i trfif ibrer. 

Ettstegs-rafflnatorn kan vara av enskivs- 
eller tvasMvstyp med i vartdera fallet mot 
varandra roterande skivor med nara in till var- 
andra anordnade slipytor, mellan vilka mate- 
rialet infSres och arbetar sig utat fran kvar- 
nens centrum mot dess periferi, dar materia- 
let utmatas. Vid passagen mellan skivorna be- 
arbetas materialet pa sidant satt, att den del- 
vis defibrerade flisen sdnderdelas i sina fiber- 
bestandsdelar. Det material som utmatas fran 
raf finatorn utgdres salunda av en massa, som 
efter rening och siloing kan anvandas som 
pappersmassa o. d. 

Silen 29 utgores av en centrif ugalsil som i 
drift delar upp massan och fran denna som 
rejekt avskiljer eventuellt forhandenvarande 
langa spetor, hopklumpat material av icke at- 
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skilda fibrer och liknande. Rejektfraktlonen 
ledes tillbaka till raffinatom 28 for att under- 
ga ytterligare raff inering. 

Ylrvelrenaren 31 astadkommer ett ! huvud- 
sak fnllstandigt avlfigsnande av smuts, bark- 
fragment, korla stubbiga fibrer och korta 
stubbiga spetor. Ylrvelrenaren avlfigsnar ock- 
sa alia oorganiska och frammande organiska 
material vilka aknlle kunna forsamra masaans 
kvalitet, De frammande material av ollka slag 
som pa sa satt franskiljas i virvelrenaren 
bortgar som ntskott under det att det reste- 
rande materialet, den egentliga huvudproduk- 
ten, utkommer i form av massa med ljus na- 
turlig ffirg och med finskat malningstillstand 
och onskad styrka. 

En visa grad av varme alstras i skruv- 
pressen, vilket verksamt bidrager till bear- 
betningen av triet och till en tilifredsstillande 
extrahering av i traet fdrekommande, naturli- 
ga fluida* Det utvecklade vfirmet kan icke 
jamffiras med det varme som forekommer vid 
en kokningsoperation av det slag som vanligt- 
vis anvandes vid bearbetnlng av fibrer till 
massa, men hjalper, i forbindelse med press- 
ningen och defibreringen av materialet till att 
dverffira detta i ett tillstand, i vilket det pa ett 
lfittare och fullstfindigare satt fir i stand att 
absorbera en kemisk vfitska, med vilken det 
besprutas, da det tryck, lor vilket materialet 
sist utsatts for i pressen, upphfives. 

Vid praktisk tHlampning av uppfinningen 
bar det kemisk-mekaniska forfarandet an- 
vants for framstallning av massa fran en 
blandning av olika trfislag. I samtliga fall har 
den pa sa satt framstallda massan visat sig 
vara av en kvalitet, minst Iika tilifredsstillan- 
de som de genomsnittsresultat, vilka uppn&tts 
vid tillverkning av massa fran varje trfislag 
for sig. 

Det har vid praktisk till&mpning av uppfin- 
ningen vidare visat sig att varje slag av tra 
som hittilldags pa ett tillfredsstallande satt 
kunnat slipas med hjalp av konventionella 
slipstenar pa ett ekonomiskt satt kan over- 
f5ras till en massa genom tillfimpning av fflr- 
eliggande fSrslag till bearbetning och uppar- 
netning av ra flis. De fysikaliska egenskaper- 
na fdr den tillverkade massan kunna Jitt reg- 
leras, eftersom man genom justering av en 
tillforselreglerande anordning kan findra och 
reglera den hastighet, varmed massamateria- 
let ror sig igenora raffinatorerna. Omfattning- 
en av denna kontroll fir betydande och det fir 
mojligt att uppna en sprangstyrka eller en 
draghallfasthet som Hgger upp till 50 % hogre 
fin vad fallet ar for massa, framstfilld fran 
samma slags virke med axrvandning av slip- 
stenar. Rlvfaktorn fir i allmlnhet 25 — 50 % 
liogre. Ljnsheten och opaciteten for den i en- 



lighet med forfarandet enligt nppfinningen 
framstallda massan axo minst Iika bra som da 
det gfiHer massor, framstallda genom kon- 
ventionell slipning av samma trfislag. Nagon 
missffirgning forekommer icke. 

Vad betraffar ekonomin arbetar en anlfigg- 
ning enligt foreliggande uppfinning pa det 
hela taget automatiskt och kraver endast 
ringa tillsyn, utrymmesbehovet fir iitet och 
kapitalkostnadema ligga vfisenUlgt lfigre an 
de investeringar som erfordras da det gfiller 
en effektiv, konventionell anlaggning f5r till- 
verkning av slipmassa. Eraftbehovet fir icke 
storre an da det gfiller slipstenar och dartill 
komraer att syslemet ar flexibelt. Som ex- 
empei skall endast namnas att en anlfiggning, 
byggd for framstallning arv kemiak-mekanisk 
massa fran lovtrfi, aven kan anvandas for till- 
verkning av mekanisk massa frftn barrtrfl, av 
halvkemisk massa eller for helkokta fibrer 
utan att nagon som heist findring eller modi- 
fiering erfordras. 

Anvandning av natriumperoxid som baa for 
den kemiska losningen tros innebfira en nyhet 
da det g Slier kemisk imprcgncring av tra. Den 
utovar en uppmjukande verkan pa traet och 
verkar samtidigt blekande. Den missffirgning 
som uppkommer vid anvandning av konventio- 
nella impregneringsvfitskor undgfts sfilunda, 
liksom behovet av biekning som en separat, 
fr&n impregneringen skild arbetsoperation 
kringgas, Natriumsnlfit ar ett elfektivare 
mjukiringsmedel och kan foljaktHgen komma 
till anvandning da sa erfordras eller ar 
onakvfirt och vatskan kan ocfcsa utgoras av en 
kaustik 15sning eller blott och hart av vatten. 



Patentansprak; 

Satt att framstfiUa halvkemisk flismassa, 
varvid torr flis forst bringas att passera en 
skravpress f6r att dfirefter under utvidgning 
impregneras med en kemikalielosning, t. ex. 
en Idsning av natriumperoxid eller natrium- 
sulfit, den sa impregnerade flisen efter avrin- 
nmg av losningsdverskottet finfordelas i en 
raffinator samt den resulterande massan si- 
las, fran silen avskilt grovt material fiterf ores 
for att sonderdelas ytterligare och det fina 
material som pas*serar genom silen bringas 
passera genom en virvelrenare, kfinnetecknat 
av att CUen i en skruvpressanordnlng under- 
kastas upprepade sammanpressningar och 
tryckavlastniugar, varefter densamma efter 
en slutlig sammanpressning bringas att ex- 
pandera under tryckavlastning till atmosf ars- 
tryck och dar under besprutas med kemikalie- 
losningen. 
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